je uréena pro svareni obalenou elektrodou {MIVIA), svareni v ochranné atmosfére C02, ARGONU nebo smésnych plyna (MIG,IMIAG) a svareni
netavici se wolframovou elektrodou v ochranné atmosfére (TI1G).

Stroje GAMIASTAR jsou uréeny pro Siroké spektrum uzivatel(i diky jejich univerzalnosti pouziti jsou vhodné pro montazni a stavebni firmy,
automechaniky, zamecéniky i naro€néjsi kutily. Vysoky vykon,bohata vybava, skvélé svareci vlastnosti v kombinaci s bezkonkurenéni cenou ve
své tiidé si jisté ziska mnoho pfiznivcl stejné jako starsi typy stroju GAMASTAR. OMICRON - svafeci stroje s.r.o. Trebié je jistotou pro
poskytovani zarucniho i pozarucniho servisu primo ve vyrobnim zavodé za nadstandardné vyhodnych podminek pro uzivatele svych vyrobku.

Vybavu pro metodu MIG/MAG tvorityto funkce:

Nastaveni napéti, rychlosti posuvu a rezimu dvoutakt nebo étyftakt u véech modell, u modeld L navic nastaveni pfedfuku plynu, vyletu dratu
(pfiblizovaci rychlosti), dohofeni, dofuku plynu a pro bodové svareni délku bodu a prodlev. Tvrdost oblouku je mozno ménit pomoci ovladani
elektronicke tlumivky. Pro svareni hliniku doporucujeme max. 3 m horak s teflonovym bowdenem a podavacikladku s U profilem.

Vybavu pro metodu MIMA tvofityto funkce:

HOT START pro snadnéjsizapaleni obalené elektrody

ANTISTICK zabranuje prilepeni obalené elektrody

ARC FORCE zajist'uje stabilitu oblouku

SOFT START pomaha proti vypadavanijistict a propalovani slabych materialu pri startu postupnym nabihanim proudu {modely L)

Vybavu pro metodu TIG tvori tyto funkce:

LIFT ARC dotykové zapaleni svafovaciho oblouku s nizkym opotiebenim wolframové elektrody

DOWN SLOPE-vypInénikrateru nakoncisvaru (svafovaci proud se snizi v nastaveném ¢ase na zvolenou hodnotu) je aktivovano
oddalenim horaku o 8-10 mm, pficemz je pocatek doby vyplnovanikrateru akusticky signalizovan, regulovat hodnoty Ize u modelu L
TIG PULSE - nasaveni frekvence pulsace svareciho proudu (1 - 500 Hz)

TIG hofakem TBI17V 4m lze pfi 100% zatézi svaret max. proudem 140A.

Nastavované funkce jsou signalizovany sviticimi diodami a nastavované hodnoty jsou zobrazovany na dvou displejich.

Technicka data:

typ stroje GANIASTAR 2550D GANASTAR 2550L

metoda MVIA TIG MIG MMA TIG MIG
pFikon (kVA) 7.6 7 7.6 7
ED 35% vykon / 40°C 250A 250A 250A 250A
ED 60% vykon / 40°C 210A 210A 210A FALTY
ED 100% vykon / 40°C 180A 180A 180A 180A
proudovy rozsah (A) 10-250 30-250 10-250 30-250
napéti naprazdno (V) 55 28 55 28
vstupni napéti 50-60 Hz 3 x 400V 3 x 400V

rozsah @ elektrody nebo dratu (mm) 1-6 1-32 0.6-1 1-6 1-3.2 0.6-1
rychlost posuvu / vyletu dratu (mm) 0-14 0-14
nastaveni elektronické tlumivky . .
nastaveni dohofeni 0-5s 0-1s
nastaveni predfuku plynu 0-5s
nastaveni dofuku plynu 0,1-10s
pFepinani dvojtakt / Etyftakt . .
nastaveni bodu a prodlev .
funkce HOT START . .

funkce SOFT START

funkce ANTISTICK . .

funkce ARCFORCE ] e

funkce LIFT ARC . .

svareni DC . . . . . .
svafeni DC pulsni 3

funkce DOWN SLOPE vyplnéni krateru + signal . .

plynula regulace L] ]

vzduchem chlazeny . .

tepelna ochrana ] .

dva digitalni displeje . .

jisténi (A) 20 20

druh kryti (IP) IP215S IP218s

hmotnost stroje (kg) 41,5 41,5

hmotnost civky (kg} 5-15 5-15

rozmér 5/v/d (mm) 487/655/725 4B87/655/725
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