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| cAmA 160 |

GAMA 160
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typ stroje GAMA 160

ANTISTIK

napajeci napéti 50/60 Hz 1x 230V +20% - 15%
prikon kVA 5

ED 25% vykon 160 A

ED 60% vykon 110 A

ED 100% vykon 80A
proudovy rozsah A 10 - 160
napéti naprazdno \% 80 - 90
jistani A 22

druh kryti IP 23S
rozméry §xvxd | 130 x 210 x 270
hmotnost kg 51
rozsah & elektrody mm 1,0-4,0
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[ GAMA 131 j [ GAMA 151

[ GAMA 141 ] [ GAMA 161

GAMA 131 - 161

a| 4 ¥ &

typ stroje GAMA 131 GAMA 141 GAMA 151 GAMA 161 @

napajeci napéti 50/60 Hz 1x 230V +20% - 15%

pikon KVA 4,0 42 47 5
ED 45% vykon 130 A 140 A 150 A 160 A
ED 60% vykon 110A 120 A 130A 140 A
ED 100% vykon 80 A 90 A 100 A 110A
‘ proudovy rozsah A 10 - 130 10 - 140 10 - 150 10 - 160
"6l napati naprazdno Y 80 - 90 80 - 90 80 - 90 80 - 90
jisteni A 16 16 20 22
IP.| druh kryti P 23S 23s 23S 235

rozméry §xvxd | 130 x 245 x 270
hmotnost kg 5 51 5,2 5,2
rozsah & elektrody mm 1,0-3,2 1,0-3,2 1,0-4,0 1,0-4,0

N

WWW.0mc.Cz



[ GAMA 1550 |

[ GAMA 1750 | [ GAMA 1950 |

©)
10
o
=
o
Iy,
10
=
<
=
<
©

V[GK!

ANTISTIK

typ stroje GAMA 1550 GAMA 1750 GAMA 1950

napajeci napéti 50/60 Hz 1x 230V +20% - 15%

piikon kVA 4,7 5,2 6

ED 45% vykon 170A 25% 190 A
ED 60% vykon 150 A 150 A 150 A

ED 100% vykon 130A 130A 130A

proudovy rozsah A 10 - 150 10-170 10- 190

napéti naprazdno \Y 80 - 90 80 - 90 80 - 90

jisténi A 20 23 26
[B.] drun kryti IP 235 23S 23s

rozméry §xvxd v 145 x 225 x 305

hmotnost kg 5,6 57 57

] rozsah & elektrody mm 1,0-4,0 1,0-4,0 1,0-5,0
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[ GAMA 15000 |
| cAmA 1700 | [ GAMA 19000 |
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typ stroje GAMA 1500D GAMA 1700D GAMA 1900D
napajeci napéti 50/60 Hz 1x 230V +20% - 15%
pikon KVA 47 52 6
ED 45% vykon 170A 25% 190 A
ED 60% vykon 150 A 150 A 150 A
ED 100% vykon 130A 130A 130 A
proudovy rozsah A 10 - 150 10-170 10-190
napéti naprazdno \% 80-90 80-90 80 - 90
= jistani A 20 23 26
| druh kryti IP 23S 23S 23S
rozméry §xvxd | ek 145 x 225 x 305
hmotnost kg 58 5,9 59
rozsah & elektrody mm 1,0-4,0 1,0-4,0 1,0-5,0
dalkové ovladani @ (&) @
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GAMA 1500M

[ )

[ GAMA 1700M | | GAMA 1000M |

typ stroje

napajeci napéti

| i}

prikon kVA
ED 45% vykon
ED 60% vykon
ED 100% vykon
“~|| proudovy rozsan A
@ napéti naprazdno V
=] jisteni A
I druh kryti IP
rozméry $xv x d v
| hmotnost kg
rozsah & elektrody mm

dalkové ovladani
PSV 10

GAMA 1500M  GAMA 1700M  GAMA 1900M
50/60 Hz 1x230V +20% - 15%
4,7 5,2 6
170A 25% 190 A
150 A 150 A 150 A
130A 130 A 130A
10 - 150 10-170 10 - 190
80 - 90 80 - 90 80 - 90
20 23 26
23S 23S 23S
145 x 225 x 305
58 5,9 5,9
1,0-4,0 1,0-4,0 1,0-50
@ @ @
@ @ @
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typ stroje GAMASTAR 1900
i» napajeci napéti 50/60 Hz 1x230V +20% - 15%
Iy prikon kVA 58 49
ED 25% vykon 190 A 190 A
ED 60% vykon 120 A 150 A
ED 100% vykon 95A 110A
2+1 proudovy rozsah A 10 - 190 30 - 190
\% napéti naprazdno \Y 80 - 90 25
jisteni A 26

druh kryti IP 23S

rozméry xvxd v 380 x 620 x 660

hmotnost kg 40

rozsah & elektrody mm 1,0-5,0

rozsah @ dratu mm 0,6-0,8
rychlost posuvu m/min 5-20
typ kladky posuvu E/F
hmotnost civek kg 5
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OMI 165-204-205-215D-225-245D

[ omiies [ omi21sp |
[ omizos ][ omizes |
[ omi205s ][ omi2asD |

typ stroje

panel - skfif
napajeci napéti
prikon

ED 25%-35% vykon
ED 60% vykon

ED 100% vykon
proudovy rozsah
napéti naprazdno
jisténi

druh kryti

rozméry Sxvxd
hmotnost

digitalni panel V. A.
pocet hodnot ovladace
rozsahd dratu
rychlost posuvu

typ kladky posuvu

hmotnost civek

OMI 165 OMI 204 OMI 205 OMI 215D OMI 225 OMI 245D

A A B C B C
V. 1x230 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400
KVA 4,0 6,8 6,8 6,8 7,7 7,7
165A  200A  200A 35%200A 220A 35%220A
70A 130A  130A  140A  150A  180A
55A 100A  100A  110A  120A  150A
A 30-165 30-200 30-200 30-200 30-220 30-220
V.  23-41 17-335 17-335 17-335 18-355 18-355
A 16 16 16 16 16 16
P 21s 21 21s 218 21s 218
I~ 380x620x660 490 x 660 x 740
kg 395 41 58,5 59,3 63 64
(©) (©)
6 10 10 10 10 10
mm 06-08 06-08 06-08 06-08 06-10 06-10
mmin  5-20  5-20 5-20  5-20 5-20 5-20
E E EIF EIF EIF EIF
kg 5 5 5-18  5-18 5-18  5-18

WwWWwW.omc.cz



il a3

typ stroje

panel - skfin

napéjeci napéti \%
prikon kVA

ED 30% vykon
ED 60% vykon
ED 100% vykon

proudovy rozsah A
napéti naprazdno \%
jisténi A
druh kryti IP
rozméry Sxvxd Z
: hmotnost kg

pocet hodnot ovladace

rozsah& dratu mm

rychlost posuvu m/min

&7 typ kladky posuvu

hmotnost civek kg

OMI 256
A

50/60 Hz 3 x 400 VV
12,1
250 A
200 A
170 A
40 - 250
18- 43
32
21S
490 x 835 x 800
72,3
10
0,8 -1,0
5-20
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OMI 336 - 385 - 405

typ stroje

panel - skrin
napéjeci napéti
prikon

ED 60% vykon
ED 100% vykon
proudovy rozsah
napéti naprazdno
jisténi

druh kryti
rozméry Sxvxd

hmotnost

rozsahd dratu
rychlost posuvu
typ kladky posuvu

hmotnost civek

OMI 336

| omizss || omios |

*) & (0] (0] 88

ED 30% - 25% vykon

digitalni panel V. A.

pocet hodnot ovladace

\%
kVA

A
IP

|

kg

mm

m/min

kg

OMI 336 OMI 385
A B
50/60 Hz 3 x 400 V
13,8 14
30% 330 A 25% 350 A
250 A 290 A
210A 260 A
25-330 25 - 350
16 -39 16 -40
32 32
21S 21S
490 x 810 x 860
93,4 95
@
20 20
08 -1,2 08 -1,2
5-20 5-20
G G
5-18 5-18

WWW.0mc.cz

OMI 405
B

14,74
25% 350 A
300A
260 A
10 - 350
16 - 40
32
21S
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OMI 336 S

8 C A )

%)
10
e,
<
%)
10
©
™
%)
©
M
™
=
O

2T
i &8
—
typ stroje OMI 336 S OMI 385 S OMI 405 S
] panel - sk A B B

napajeci napéti \% 50/60 Hz 3 x 400 V
prikon kVA 13,8 14 14,74
ED 30% - 25% vykon 30% 330 A 25% 350 A 25% 350 A

Q)| ED 60% vykon 250 A 290 A 300A
ED 100% vykon 210 A 260 A 260A
proudovy rozsah A 25 - 330 25 - 350 10 - 350
napéti naprazdno \% 16 -39 16 -40 16 -40
jisténi A 32 32 32
druh kryti IP 21S 21S 21S
rozméry $xvxd £ 490 x 1280 x 890
hmotnost kg 113 116 132
digitalni panel V. A. @ @
pocet hodnot ovladace 20 20 40
rozsah@ dratu mm 08 -1.2 08 -12 0,8 -1,6
rychlost posuvu m/min 5-20 5-20 5-20
typ kladky posuvu G G G
hmotnost civek kg 5-18 5-18 5-18




OMI 400W - 500W - 400WS - 500WS
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| omi 400w

| omi 500w

- __J _J

[ omis00ws |
| omis00ws |
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typ stroje

panel - skfin

napéjeci napéti \%
prikon kVA
ED 35%-45% vykon

ED 60% vykon

ED 100% vykon

proudovy rozsah A
napéti naprazdno \%
jisténi A
druh kryti IP
rozmery Sxvxd ]4
hmotnost kg
digitéIni panel V. A.

pocet hodnot ovladace
rozsah& dratu mm
rychlost posuvu m/min
typ kladky posuvu
hmotnost civek kg

OMI 400W OMI 500W OMI 400WS OMI 500WS
A A B B
50/60 Hz 3 x 400 V
14,74 18,6 14,74 18,6
35%350 A 45%450 A 35%350 A 45%450 A
310A 430A 310A 430A
260A 310A 260A 310A
10-350 50 - 450 10 -350 50 - 450
16 - 40 19 - 49 16 - 40 19 -49
32 32 32 32
21S 21S 21S 21S
580 x 1000 x 1000 580 x1560 x 1000
130 150 162 182
(©) (©) (©) (€]
40 40 40 40
08 -1,6 08 -1,6 08 -1,6 08 -1,6
SE20 5-20 SEP0 5-20
G G G G
5-18 5-18 5-18 5-18
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typ stroje

panel - skfin

napajeci napéti \
pfikon kVA

ED 25% - 45% vykon
ED 60% vykon
ED 100% vykon

proudovy rozsah A
napéti naprazdno \%
jisténi A
druh kryti IP
rozmery Sxvxd Z

hmotnost kg
digitalni panel V. A.
pocet hodnot ovladace

rozsah& dratu mm
rychlost posuvu m/min
typ kladky posuvu
hmotnost civek kg

vodou chlazeny

OMI 245 P OMI 405 P OMI 500 WP
A B C
50/60 Hz 3 x 400 V
7,7 14,74 18,6
35%220A 25%350 A 45% 450 A
180A 300A 430A
150A 260A 310A
30 - 220 10 - 350 50 - 450
18-355 16 - 40 19-49
16 32 32
21S 21S 21S
490 x 660 x 740 490 x 810 x 860 580 x 1000 x 1000
61 98 150
(©) @ (©)
10 40 40
0.6 -1,0 08 -1,6 08 -1,6
5-20 5-20 5-20
E/F G G
5-18 5-18 5-18
(©)

Www.omc.cz

A
¥

z
o
O
Iy
a
Iy,
©)
<
a
1
ﬁ
N
=
©




o)
Q\
i
i)
©
<
§
oL

s} |

typ stroje CUT 25
E] napéjeci napéti \% 1x230V
prikon kVA 4

ED 35% vykon A 25
S ep s0% vykon A 19

ED 100% vykon A 15

proudovy rozsah A 7-25

napéti naprazdno \% 460

jisténi A 16
. druh kryti IP 21S
n Doporucené fezani do mm 6
g MAX. kapacita fezani mm 8
. frekvence Hz 50
tr rozméry $xv xd Z 205 x 430 x445

hmotnost kg 16

Www.omc.cz




[ PSV 20 - 2

PSV 20-2W

)
[ Psvzo-4 |

PSV 20 -4 W

PSV 10

)

) EEIE]

typ stroje

uren pro typ stroje
panel - skfif
napéjeci napéti
prikon

proudovy rozsah
druh kryti

rozméry Sxvxd
hmotnost

=]

rozsahd dréatu

rychlost posuvu

typ kladky posuvu

hmotnost civek

L E R E

pocet kladek

automat. stabilizace

%)

dvoukladka
ctyrkladka
pro vodni chlazeni

£

(
(
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®

pro vzduchem clazené

PSV 10
GAMA-M
\Y, A
1x230V
kVA 0,1
A 10-190
IP 21S
Z 490X 640X 720
kg 32
mm 06-0,8
m/min 5-20
E
kg 5-18
2
@
)

PSV 20 - 2

28
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PSV 20-4 PSV 20-2W PSV 20-4 W

OMI - S
B B B
24V 50Hz
0,1
10 - 600
21
370x 540x 650
29 30 31
0,6-1,6
5-20
G E G
5-18 5-18 5-18
4 2 4
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OMI 10 W
[i] napajeci napéti \ 1x230V
pritok kapaliny I/min 5
rozméry Sxvxd v, 340 x 245 x 440
hmotnost kg 14
 ApAP2s | 0%
5 OBJEDNACI CiSLO
G g 9
)

[ Z

o ADAP 25

hlj‘ ‘ i | vstupni napajeci napéti \Y 3 x 400V

- ‘i‘ vstupni napéjeci proud A 16

» @‘ vystupni napéti Vv 1x230V

_ m vystupni proud A 25

[P druh kryti IP 21

rozméry $xvxd | 203 x 535 x 285
hmotnost kg 12
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[ DALKOVE OVLADANI ] [

[DO 3 - DIGITAL 5m ] 1275

OBJEDNACI CiSLO

[Do 3 - DIGITALL0m ] 1276

OBJEDNACI CiSLO

[DO 3 - UNIVERZAL 5m 1216

OBJEDNACI CiSLO

[DO 3 - UNIVERZAL10m 1217

OBJEDNACI CiSLO

l'l EI SAMA

—

E KUFR j 2013

OBJEDNACI CiSLO
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rozméry §xvxd |l 380 x 170 x 385
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B (A][ co:GCE 2man.maxi | s [A][ AF GCE 2man. MAXI

)
(B)[ co.GeE2man. MNI | e (B[ AT GCE2man MINI | s
[C)[ «kusohrevoav ]

1067

OBJEDNACI CiSLO

T
-+

[@] 24V ]
2 ]

B [A)] sksm/i6mm | ou [ SK 3m / 25 mm ] 101

OBJEDNACI CiSLO OBJEDNACI CiSLO

(A scsm/i6mm ] e [B)[ SKSsm/25mm | s
OBJEDNACI CiSLO OBJEDNACI CISLO
[ SK 10m /25 mm ] 1056

OBJEDNACI CiSLO
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[ TIG - 3m ] 1016
OBJEDNACI CiSLO
[ TIG - 3m FLEX ] 1055

OBJEDNACI CiSLO

[ TIG - 6m FLEX ] 10613

OBJEDNACI CiSLO

==

J

oMI165/245D | IR oMi256/385 [T

MIG-MAG 15/ 4m [ MIG-MAG 25/ 4m

J

[ MIG-MAG 15/5m ] [ MIG-MAG 25 /5m

J

MIG-MAG 36 /4m

MIG-MAG 36 /5m

OMI 400W MIG-MAG 400W / 3m

MIG-MAG 400W / 4m

MIG-MAG 500W / 3m

OMI 500W

MIG-MAG 500W / 4m

 J J Ju J _J J

OMI

PLAST g ADF 13B 2281
OBJEDNACI CISLO OBJEDNACI CISLO

2d4
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METODA SVARU

metoda MMA (ARC)

method MMA (ARC)

Methode MNA (ARC)
automatyczne sterowanie odbiorem
meTog MMA (ARC)

metoaa MMA(APC)

metoda TIG HF

method TIG HF

Methode TIG HF

metoda TIG HF wielkiej czestotliwosci
wmetoa TIG HF

metoga TUM(X®)

CELKOVA VYBAVA

pro snadné zazehnuti el.oblouku
hot start

fur einfache Ziindung

des elektrischen Bogens

goracy zapton tuku elektrycznego
V151 NETKOTO 3aXKUraHWsi 3. Ay
3a0B/IEKYEHO 3ananBaHe 3aBapbyHara fbra
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jedno fazovy proud
single phase input
einphasiger Strom
prad jednofazowy
oAHoghasHbIii TOK
enHoasoBToK

% vykon

duty

Leistung in %
% mocy

% MOLLHOCTb
MOLHOCT

druh kryti
protection class...
Abdekungstyp
typ ostony

KNace 3auuTel
KNac Ha sauwmTa

rozméry
dimensions
AusmaBe
rozmiary
pasmepb
pasmepn

pfenosny

portable power source
transportabel
przenosny
nepeHOCHoMN
npemecsalo

moznost programovani

possibility programming
Anstellungsmaéglichkeiten
mozliwosc zaprogramowania
BO3MOXHOCTb NPOrpamMMMpOBaHNs
MOXelLl AaCMeHsiL| NpoTpamuTe

pocet hodnot regualce ovladace

value of control

Wertzahl von Regulierung der Handhabung
wartosci regulacji nastawienia

KONM4ECTBO NapameTpoB

PerynupoBKM ynpassiolLero ycTpoicTea
perdnMpate AUCTaLmnoHo

nastavitelna délka cyklt

duty cycle

anstelbare Zyklendauer

ustawianie dtugosci cyklu
HacTpanBaemasi NPOJO/KUTENLHOCTL
UMKOB

HacTpoiiBaHe (yHKUMATa
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metoda TIG
method TIG
Methode TIG
metoda TIG
vetog TIG
meToaa TUM

metoda MIG
method MIG
Methode MIG
metoda MIG
metoda MIG
metoga MU

funkce stabilizace el. oblouku
arc force

Stabilisierung des elektrischen Bogens
funkcja stabilizacji tuku elektrycznego

DyHKUWA cTabunmsauum an. ayruy
CTaBUNMIALMS Ha Abrata

tfi fazovy proud
three phase input
dreiphasiger Strom
prad tréjfazowy
TpéxcasHblii Tok
TpUchas0BTOK

ampérové rozmezi
current range
Amperbereich
zakres pradowy
TOKOBBIVA AanasoH
amnepoBy pasmnpu

jisteni
fuse (delayed action)
Absicherung
bezpiecznik
anekTposalmTa
JawmTa

vaha
weight
Gewicht
waga
macca
Termo

opatfen pojezdem

power source with wheels
Generator mit Radern
wyposazony w kétka
CHaGXE&H X0f,0BO YaCTbO
JaLmTeH ¢ Konena

digitalni ukazatel
digital display
Digitalanzeiger
wskaznik digitalny
uhbpoBOii MHAMKATOP
[AVIMTanHK nokasaren

prepinani 2T - 4T
switching 2T - 4T
Umschaltung 2T - 4T
przetacznik 2T - 4T
Tnepeknoyenve 2T - 4T
aknousaHe 2T - 4T

presné nastavitelna délka bodd
spot welding timer

ptinktlich anstellbare Punktdauer
doktadne ustawienie diugosci
zgrzewania punktowego

TOYHO HacTpavBaemas
NPOAO/KUTENLHOCTE UMNY/IbCA
TOYHO Ha CTPOBaHE PEXUM

Www.omc.cz
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metoda TIG pulsni
method TIG puls
Metode TIG puls
impulsowa metoda TIG
metog TIG UMNybCHbIN
meToga TUT nynca

prislusenstvi

accessories

Zugehor

akcesoria

BCOMOraTe/TbHOe 0BOPY/OBHNE
npuraToeka

k snadnému oddéleni
zkratované elektrody

antistick

Behebung der Elektrode

nach einem Kurzschiu®

do tatwego oddzielenia elektrody
po zwarciu elektrycznym

AN NETKOro oTAeNneHus
KOPOTKO3aMKHYTOrO 3/1eKTpoAa
npoTUB 3a/leBaHe Ha eNnekTpoAa

prikon

instaled power
Leistungsaufnahme
zapotrzebowanie mocy
noTpe6nsiemMasi MOLHOCTb
HapexeHmne

napéti naprazno

of -load voltage

Leerlaufige Spannung
napiecie jatowe

HanpsxeH1e Xo0cToro Xoaa
Hanpexeue Ha NPaseHxoy,

tepelna ochrana
thermal protector
Temperathurschutz
ochrona termiczna
Tennosas sawura
npemecsauo

bezolovnata technologie
leadless technology

Pb-frei Technologie
technologia bezotowiowa
6eCCBIHLIOBas TEXHONOTUS!
meTopa Bec PB

dalkové ovladani

remote control
Fernsteuerung

zdalne sterowanie
[AVCTaHLMOHHOE ynpassieHne
[VICTaMLIMOHO YnpaB/ieHme

fizen mikroprocesorem

managed with microprocessor
durch einen

Mikroprozessor gesteuert
regulacja mikroprocesorem
YNPaBsETCA MUKPONPOLLECCOPOM
PaBoOTH MUKPONPOLIECOPEM

plynulé regulace

gradual control
kontinuierliche Regulierungen
plynna regulacja

nnasHas perynupoeka
NOCTOSIHAHDEryMpaHe

TIG puls - svar tech. material(i
TIG pulsation

TIG puls fiirs Schweien

von technische Werkstoffen
spawanie materiatow tech.
TIG-umnynbC cBapuBaHue
Tex. Marepuancs

pexum TUF
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dvoukladkové podavace dratu
wire feeder (two rolls)
Zweirollenzubringer eines Drahtes
dwuwateczkowe podajniki drutu
[ABYXG/OYHbIN MEXaHM3M

noAay4M NpoBO/IoKN

[IBOVHO NofjaBaHe Ha Tenta

predfuk plynu
foreblow

GaRvorblas
przedmuch gazu
npojlyBKa rasa
noaTpsiBane Ha rasta

vodou chlazeny
water colled
wassergekuhlt
chlodzony woda
BOAOOX/1XAAEMbIIA
BOJHO OXNax/aaHe

mozny rozsah priim. elektrody
electrodes avg.

méglicher Umfang

des Elektrodendurchmessers
dopuszczalne $rednice elektrody

BO3MOXHBIi MaNasoH Anam. aneKTpoja

cuna enekTpoau

23

ctyrkladkové podavace dratu
wire feeder(four rolls)
Vierrollenzubringer eines Drahtes

£ @ B

G kowe podajniki drutu
YETBIPEXBNOUHBIN MEXaHN3M
noja41 NPoBONIOKM

4eTBOPHO NoAaBaHe Ha TenTa

dofuk plynu

after - blow

Gassaufblas

dmuchanie wykariczajace
noa/ayska rasa
[foTpsiBave Ha rasta

svéreci kabely

welding cable
SchweiRenkabel
przewody spawalnicze
cBapHble Kabenn
KaBe/nu na saBapsiBaHe

rozsah primérd dréatu

wires avg.

Umfang von Drahtdurchmessern
rozpiecie $rednicy drutu
AvanasoH gvameTpos NPOBOMOKN
cuna Ha Tenta
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TECHNICKE UDAJE

automaticka stabilizace
podavace dratu (zpétna vazba)
feed back

automatische Stabilisierung
des Drahtzubringers
automatyczna stabilizacja
podajnika drutu (mechanizm zwrotny)
aBTOMaTiyecKas cTabunmsaums
MexaHu3ma nogayun npoBosIokn
(o6patHas cBA3b)

aBTOMAaTUYHO OpaTHa BPbakKa

vzduchem chlazeny
air colled

luftgekhlt

chtodzony powiertzem
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BBI/JYILHO OXNaXaaHe

panel - skfifi
panel - case

Block - Gehéuse
szafka

naHerb - Wwkad
paHen - wkad

kladkovy posuv dratu

wire feeder

Rollenaufschub des Drahtes
wateczkowy przesuw drutu
6noyHas nogava npososiokn
nogasaHe Ha Tenta

POUZITI

8 a8 & &

POSUV -

DVOUKLADKA

CTYRKLADKA

Www.0omc.cz







