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Klipovaci pasky
INYRISCLIP

Soucasny vyrobni program:

i

i

Klipovaci polypropylenové pasky INTRISCLIP s dratky v okrajich: s

1 ° INTRISCLIP 735/6 MW  pasek $itky 7,35 mm s mékkym dratem pr. 0,58 mm, vhodny pro ruéni klipovani
® INTRISCLIP 800/6 MW péasek sitky 8 mm s mékkym dratem pr. 0,58 mm, vhodny pro ruéni nebo poloautomatické klipovani

| * INTRISCLIP 800/6 SW pasek Sirky 8 mm s tvrdym dratem pr. 0,58 mm, vhodny pro poloautomatické a automatické klipovani

® INTRISCLIP 800/7 SW  pasek $itky 8 mm s tvrdym dratem pr. 0,68 mm, vhodny pro poloautomatické a automatické klipovani
{/| ® INTRISCLIP 800/8 SW  péasek $itky 8 mm s tvrdym dratem pr. 0,78 mm, vhodny pro automatické klipovani

Pasky vyrabime v Siroké paleté pastelovych barev, v barvé zlaté a nékterych metalickych barvach.
Naviny: v kotouci na papirové trubici o priméru 6 (152 mm) v délkach 600 m (0,58 mm) a 500 m (0,68 mm a 0,78 mm),
| v kartonu (rozméry 330x330x310 mm) je 5 kotoucl, na paleté 24 kartond.

4 | Délené: na libovolné délky v rozmezi od 30 mm do 750 mm;
velkospotrebitelské baleni - 1 000 az 5 000 ks v zavislosti na délce, baleno v PE sacku s uzaviratelnou listou
malospotrebitelské baleni - délky 55 a 75 mm po 200 ks, délky 100, 120, 150, 200 a 220 mm po 100 ks v PP sacku s eurozavésem.

Klipovaci bezdratové polypropylenové pasky INTRISCLIP (wireless): NO VYI VY’ROBEK

e INTRISCLIP 800 WRLS pasek Sirky 8 mm, tvarem i rozméry shodny s klipovacimi paskami s dratem
 INTRISCLIP 1000 WRLS pések sitky 10 mm

Prednosti:

» Nepfitomnost kovtl - umoziiuje umistit detektor kovl az za balici a uzaviraci zafizeni
» Garance ochrany zabaleni proti nasledné manipulaci
- po roztrZeni peceticiho svaru jiz nelze napodobit originalni uzavreni
> Vlysoce ekologicky vyrobek — pasek Ize snadno bezezbytku recyklovat
» Vice zplsobi svafovani — pasek Ize svarovat tepelné i ultrazvukem
» Vyhodnéjsi cena ve srovnani s klipovacimi pasky s dratem

Svar ultrazvukem:

Bl

Tepelny svar:

Co musi spliovat klipovaci jednotka:

1/ Mechanismus p¥ehybajici pasek musi po celou dobu svafovani zlistat uzavieny
2/ P¥i tepelném svafovani musi mit tepelna jehla:
spravny tvar, potfebnou teplotu a dostatecny primér (3 —4 mm), = ”‘, —
..

aby svar vznikl na primérené velké plose a odolal zpétnému pnuti pasku i i |

Pfipravovany vyrobni program:

3-4mm

Klipovaci dratové i bezdratové polypropylenové pasky INTRISCLIP LAMAR (laser-markable)

Tato modifikace klipovaciho pasku je specialné vyvijena pro potisk laserem, umoznujicim dosaZzeni nejen
vysoké kvality potisku, ale také snadné variability tiSténych udajt. Specialni aditivum, pfidavané do plastu,
vytvaFi plisobenim laserového zafeni mimoradné kontrastni tisk. Timto aditivem Ize upravovat vsechny nami
vyrabéné typy pasku, takze modifikace LAMAR bude pouZitelna na viech béznych automatickych klipovacich
balickach, které budou vybaveny SSL lasery typu Nd:YAG, Nd:YVO4(vanadovy), vldknovy (ytterbiovy).



