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NAVOD K POUZITI
ZARUGCGNI LIST
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Vazeny spotiebiteli, dékujeme Vam za zakoupeni naSeho vyrobku a véiime, Ze
s nim budete spokojen.

ADAP 25 je zdroj napgjeciho proudu pro svaiovaci invertory a dalSi spotiebi¢
s nizSim prikonem (Ghlova bruska a.t.d.).

ADAP 25 je vybaven privodnim kabelem svidlici 16A (¢tyikolikova) a dvémi
zasuvkami 230V a hlavnim vypinacem.

ADAP 25 je chranén tepelnym relé které ho vyiadi z provozu pokud dojde
k prehiati zdroje a po ochlazeni se opét zapne.

Technické udaje

TYP ADAP
25
Vstupni napajeci napéti (V) 1x400V
Vstupni napajeci proud 16A
Vystupni napeéti 1x230V
Vystupni proud 25A
Vystupni proudovy chranié 0,03A
Druh kryti 1P21
Hmotnost 12kg

Stroj spliuje konstrukéni a bezpecnostni pozadavky podle norem IEC 974-1 a
EN 60974-1.

UVEDENI DO PROVOZU
Umisténi stroje

P umist’ovani stroje dejte pozor na nasledujici:
Umistéte stroj na pevnou a suchou podlozku, z niz se do nasavaného
vzduchu neuvolnuje prach apod.
DBEJTE NA TO , ABY NA STROJ NEBYL NAMIREN PROUD
BRUSNYCH CASTIC ODLETAJICICH OD BRUSNEHO
NASTROJE APOD. Nejlépe je umistit stroj ponékud vy3e nad Grovni
podlahy.
Dbejte na to, aby pred strojem jakoz i za strojem byl volny prostor
alespon 20 cm atim byl umoznén nebranény obéh chladiciho vzduchu.
CHRANTE STROJ PRED SILNYM DESTEM A ZA HORKA PRED
PRIMYM SLUNECNIM SVITEM.
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Pripojeni na sit’

ADAP 25 je vybaven sitovym kabelem s EURO-vidlici pro pripojeni do sité
400V .

VYMENU NAPAJECIHO KABELU A ZASTRCKY SMi PROVADET
POUZE OPRAVNENY ELEKTIKAR.

Hodnoty prirezu napdjeciho kabelu a hodnoty pojistek pro stroj pii pracovnim
cyklu (dobé zapnuti) 100% jsou uvedeny v nasledujici tabulce:

TYP ADAP 25

Jmenovita napéti 400V

Rozsah napgjeciho |-15(340V)

napeti +20 (480V)

Pojistky 16 A pomalé

Napajeci kabel 3x25mm max. 3
m

PRODLUZOVACI KABEL

Dlouhy prodliuzovaci kabel zapric¢inuje ztraty napéti, které snizuji maximalni
napéti dosazené strojem pii svarovani obalenou elektrodou. Tento efekt nastava
piedevsim pii svarovanim vy3Sim proudem a projevuje se prerusovanim proudu.
Pouzivejte prodluzovaci kabely dle uvedené tabulky tim omezite prehtivani a
napétove ztraty kabelu. Kvali velkému prehiivani nenechavejte kabel namotany
na civce pri svarovani vétsimi proudy.

Prarezy vodiéa prodluZovacich kabela
0-25m 4x 1,5 mm’
25-50m 4x 2,5 mny

Adaptér ADAP25
OVLADACI PRVKY A JEJICH POUZITI

Hlavni vypina¢ 0/1
KdyZ prepnete vypinat do polohy 1, je ve vystupnich zasuvkach napéti 230V a
stroj je pripraven k pouZziti.

Cinnost ventilator u chlazeni

Ventilator chlazeni se zapne, kdyZ je stroj pripojen na sit” a hlavni vypinaé je
v poloze 1.
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POZOR NA SITOVE NAPETI!

Dbejte stale na perfektni stav kabelt! Napgjgjici kabel nesmi byt nasilng
stisknut, dotykat se ostrych hran nebo horkych soucasti. Pri pouziti vadnych
kabelt vznik& vzdy nebezpeci pozaru a ohrozZeni Zivota.

Nepouzivejte nepristupné prodluzovaci kabely.

Nepokladejte ADAPTER na vihkou podlozku.

Vyvarujte se préace na vihké podlaze a vihkému odévu!

UDRZBA

Pfi rozhodovani o cetnosti provadéni Udrzby stroje musi byt vzato v Gvahu
VyuZiti a pracovni prostiedi. Peclivé zachézeni a preventivni Udrzba napomaha
zajistit bezporuchovy provoz.

Kabely

Kontrolujte, zda pouzivané napgeci kabely jsou bezpecné a odpovidaji
predpisim.

OPRAVU NAPAJECICH KABELU SMi PROVADET POUZE
OPRAVNENY ELEKTRIKAR.

Kontrolujte nejméné kazdého pul roku:
-Elektricke piipoje stroje — ocistéte zoxidované a dotdhnéte uvolnéné.

POZOR!Dfive nez zacnete sopravou pristroji, o¢istéte vnitrni ¢asti stroje od
prachu a necistot vysavacem.

OPRAVY STROJE SMi PROVADET POUZE OPRAVNENA SERVISNI
PRACOVISTE

Planovana udr zba

K pldnované udrzbeé stroje patii nasledujici body:
Cisteni stroje
Kontrola sitového kabelu a zastreéky
Poskozené dily nebo Spatné dily se vymeni za nové

Kontrola udrzby. Funkce a hodnoty vykonu stroje se zkontroluji a v piipadé
potieby se nastavi s pomoci pristroju.

PROVOZNi PORUCHY
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PRI EVENTUALNICH PROVOZNICH PORUCHACH SE SPOJTE
SAUTORIZOVANYM SERVISEM O KONTAKT ZADEJTE VASEHO
PRODEJCE

Zkontrolujte predméty Udrzby pied tim, nez odeSlete stroj do servisni opravny.

Funkce ochrany proti pretizeni

Ochrana proti pretizeni (tepelnd ochrana) stroje zalcinkuje, jestlize je stroj
souvisle zatéZovan nad jmenovité hodnoty nebo je zabranéno obéhu chladiciho
vzduchu.

STROJ SE AUTOMATICKY NAVRATI DO PROVOZUSCHOPNEHO
STAVU, JAKMILE SE OCHLADI NA NIZSI TEPLOTU.

ZARUKA

Nastroje GAMA ( ADAP) je poskytovana zéaruka pro piipad vad materialu nebo
vad zpuasobenych vyrobou. V rdmci zaruky se vadné dily bezplatné vymeéni za
nové nebo, pokud je to mozZzné, se opravi. Zaruka je platnA Dva roky za
predpokladi, Ze stroj je pouzivan v jednosménném provozu. Zaruka se
nevztahuje na poSkozeni zpusobena nespravnym pouzivanim, nedbalosti,
pietizenim nebo béZnym opotiebenim. Zéruka se nevztahuje na pripadné
cestovani a piepravni naklady, které vznikly z davoda zarucnich oprav. Zarueni
opravy mohou provadét pouze autorizovana servisni pracovisté. Pri uplatnovani
zaruky je treba predlozit doklad o platnosti zaruky.

DEKLARACE KONFORMITY

Upozor néni

-Zatizeni muze byt zdrojem nizkofrekvenéniho ruseni napgjejici siti. Pripadné
zjisteni skutecné Urovné ruSeni a instalaci odruSovacich prvka za Ucelem
dodrzeni kompatibilnich trovni EMC podle IEC 1000-2-1: 1900 (CSN333431)
s zgjisti provozovatel podle okolnosti danych konkrétnim piipojnym mistem.
Vzhledem k velikosti instalovaného vykonu je pro pripojeni zatizeni k verejné
distribu¢ni siti nutny souhlas rozvodnych zavod.

-UZivatel se upozoriuje na nutnost provadéni periodickych revizi zarizeni a
pokyny pro provedeni této revize, viz. Paragraf 3 vyhlaska CUPB ¢.48/1982
sb.,CSN 33 1500:1900 a CSN 050630:1993 &l. 7.3.

-Zdroje svarovaciho proudu jsou z hlediska odruSeni urceny piedevSsim pro
pramyslove prostory v piipadé pouziti v jinych prostoréch, jako jsou obytné
prostory apod.,mohou existovat nutna zvlastni opatieni (viz EN 50 199:1995 ¢.)
UZivatel se upozoriuje pro pripad pouZiti svarovaciho zdroje v obytnych
prostorach apod., Ze je odpoveédny za pripadné ruSeni ze svarovani.
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OSVEDCENI| O JAKOSTI A KOMPLETNOSTI VYROBKU ,
ZARUCNI LIST
Vyrobce OMICRON - svareci stroje s.r.0.
Zahradni¢kova 1375/2
67401 Ttebi¢

Nazev atyp

wiooka - |ADAP 25
Vyrobni
¢islo

Datum
vyroby
Kontroloval
kompletnost
Datum
prodeje
Razitko
prodejce

Datum opravy |Cislo protokolu Podpis

Ujisténi o vydani prohlaseni o shodé.

Firma: OMICRON - svareci stroje s.r.o.
Zahradni¢kova 1375/2
674 01 Tiebi¢
|CO: 26291363 DIC: 330-26291363

Timto ujiSt'uji jako vyrobce stroje: ADAP 25

Ze jsem vydal prohlageni o shodé vyrobka s technickymi predpisy, o dodrZeni
stanoveného postupu posouzeni shody, podle zakona ¢.22/1997Sb.

V Trebi¢i dne 1.6.2005

OMICRON - svareci strojes.r.o.,
vyrobce svareci techniky Trebié
e-mail:info@gamasvar.cz
www.gamasvar.cz
tel. 568 851 563
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